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E5 — Définition des processus

U51 - PREPARATION
Sujet : Ecubiers

Mise en situation :

L' objet de I'étude concerne les écubiers d'un ferry

Partie 1 : Séquence d'assemblage

Mise en situation partie 1:

Les panneaux 6502 et 6503 renferment les écubiers de ce navire. Aprés avoir
défini le positionnement exact de ces écubiers , une des étapes de fabrication la plus
délicate est la mise en place de I'écubier sur le bordé.

L'écubier étant une piece technique renfermant des surfaces " composées ", la
découpe de I'emplacement ne se fait qu'aprés présentation de la piece sur la nappe.

Travail demandé :

Question 1:

On demande d'établir une séquence d'assemblage ( soudage ) des
panneaux 6503 indices 02 et 03 ; on privilégiera :

- La facilité de mise en oeuvre
- La précision

- Les porques 377 , 383, 389 et 395 sont préfabriquées , elles auront des
découpures de passage de lisse la ol cela est nécessaire.

- L'indice 02 renfermant I'écubier sera monté sur un berceau spécifique , l'indice 03
est monté a part sur une table haute plus simple de mise en oeuvre .

- Les profilés 962,964,966,968,970,972,973 et 974 seront pointés en attente prés de
leur position finale.

- L'écubier préfabriqué portera le numéro 400.

Question 2 :

Etablir la nomenclature compléte du panneau 6503 indice 02 sur les
trames de nomenclature.

CNPRE



page 2/2

Question 3 :

Les profilés 962,964,966,968,970,972,973 et 974 sont soudés aprés jonction
du panneau 6503 avec le suivant :

- Quelles sont les raisons ?

Partie 2 : Tracage

Mise en situation partie 2 :
L'étude portera sur le bordé de ce navire du plan TP02 :

- Rechercher I'allongement ( vraie grandeur ) des joints 990 et 991, on utilisera
le perpignage du plan horizontal

- Développer la téle de bordé comprise entre les abouts 330,331 et les joints
990 et 991.

- Incorporer la fenétre dans la téle développée
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Epaisseur = 24 mm Grade A

COUPE CC
X X
) *gt.; R “'——"%
ml_,."’LT__' . 1
o AVANT E ) s >
-l. 308
. '\
% COUPEDD R R — = coupeee.
e P L ! FR
) I:. ' | ( T r E.{ | z :i“'i
! 1 L | R DETAIL $6.
[ ¥ 1Y
vl 1 i N\
i —‘il (i N e I’ § AN,
] o3 ¢ 1 )
B P i ' @\
COTATIONS POSITION ECUBIER fl t 'i i ! 400
(COTES EN ALLONGEMENT) - ! : i Vo i
TRIBORD SYMETRIQUE L I'I 1 | : II ". : M
/] ' I 1
J | s | e L
v | - i !
! [} f———— -— j
N f W e N
"\ \ :
\ b 3 !
some. LD _5*1
; ! COUPE FF_ PONT 5 A 1520010H DU C208+200 AU G.232200
L s U —— EONT 4 A 123500HDU C208+200 AU C 232200
; AR - /_.»,“” i i PANNEAL6502-6503 BORDE EXTERIEURECUBIER
00 osmowecusen It sl | i
: [ JOINTS A DECOUPER APRES | |
| | PRESENTATION DE LECUBIER | ) | L —— Lo — _[
| S \
SN I . L .
! % \ y \\\. I‘
- IS ___.}; o _’;".'_ Gt BTN B - - - —— )
- - - . i

BTS CONSTRUCTION NAVALE

DEFINITION DES PROCESSUS Plan N* OT 01




—rors
Thasa
T -

—hi

PANNEAU 6502 Indice 02-03

TRACAGE ET HABILLAGE DE LA NAPFE
RAIDISSEURS  HP 1407  sououss 4’  surmecanons

WVue de lintesieur

Lo
-

—tants L

PANNEAU 6503 Indice 02-03
TRAGAGE ET HABILLAGE DE LA MAPPE
RAIDISSEURS  HP 140°7 A sowume ail®

Sersngens sa i3 ren Pk 1210 4
R = ™

ot e arens 2 i Tt it v

R = "

o o ey 3 e pvtsoy
! Longhaias 303 buse 1"‘5 -

T
o -

PONT 5 A 1520000H DU C.208+200 AL € 232-200
PONT 4 A 12350/0H DU C.208+200 AL C 232-200
BORDE EXTERIEUR
| PANNEALIX 8502-6503

BTS CONSTRUCTION NAVALE Session 2008
i'_ DEFINITION DES PROCESSUS | “Plan N DT 02




-
2
o
2
=
=
[}
i

HORIZONTAL

1/25

l PLAN N° Tf_’02

Echelle :
| session 2005

BTS CONSTRUCTION NAVALE
DEFINITION DES PROCESSUS

i991 I
nire Jos abouts 330 8331 et les joints 590 & 991

3e Incorporer |a fendire dans la e developpée

la ttie e b

2 Dx




