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ES5 - Définition des processus
U51 — PREPARATION
Sujet: Plan mince

Mise en situation :

Le plan mince d'un navire est la partie plane arriére de la coque servant de

plan anti-dérive a la caréne. Dans certains cas, il renferme le tube d'étambot.
L'objet de I'étude concerne un plan mince d'un pagquebot comportant deux

propulseurs arriéres de poupe.

Partie 1 : Séquence d'assemblage

Mise en situation partie 1 :

Afin de diminuer les délais de fabrication des navires, ce chantier procéde a des
préfabrications d'ensembiles qui divisent une partie arriére de ce navire suivant la

hierarchie ci-dessous :

blocs —l,
0512

panneaux
v
ggg indices —>| éléments simples
5083 00
01
04

Ce plan mince fait partie du bloc 0512 qui est constitué d'un ensemble de panneaux

préfabriqués dontle panneau 5012.
Le panneau 5012 comporte deux propulseurs arrieres numérotés 5082 /5083

mantés el soudés e préfabrication (Elape de pré-armement), ils sont cunsidérés comme
des panneaux aussi mais doivent étre mis en place avant l'indice 00.

Pour privitéoier s soudure
-fndice 00 compoiie tes thes de pords 353 9854 955 ot 963,964,965

- indice 81 comporne les 10les ae fond 951 el 952

A b A s e o g o Yo K B LA o
= aplatetnour sevirde A o FEYEfente |

TR et o St

H -
| Question 1 :

E n vous servant impérativement du systéme de repére du plan N°5012-01-L

[

- Délimitez ces assemblages de préfabrication en " indices " et éléments simples sur
le document réponse N°5010-03, différenciez les indices par des couleurs différentes

- Etablissez une sequence d'assemblage du panneau 5012 sur le document réponse
N°5010-03 selon le modéle de chronogramme ci-contre :

'CNPRE
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— élément
indice panneau e simple

indice 5012

(plande référence)

sens de montage

V

Question 2 :

- Délimitez et proposez une séquence d'assemblage de l'indice 04 selon le modéle
de chronogramme précédent.

- Etablissez une nomenclature compléte de l'indice 04 avec les trames fournies
( niveau 0 = préfabrications , niveau 1 = éléments simples )

Question 3 :

L'indice 01 est constitué de pieces dont les deux téles de fond du plan mince :

- On demande d'établir sur feuille de copie la fiche de débit matiére et de soudage
de ces téles comportant :
- un croquis des pians de taprication cotés
- une gamme d'usinage indicant les étapes de débit ainci que les postes
chioisis.
- le poste de soudage chos

Données :
Les machines disponbles powr
- QXYyCOUPEUSE 2 Comrnws
75mim)
- Cisaille gutliotine 2 commande numerique ( capacité : acier épaisseur
15mm)
- Découpeuse plasma a commande numérique { capacité : acier
épaisseur40mm)
- Fraiseuse , perceuse
-Chanfreineuse
Les postes de soudage sont :
- Soudure a l'arc a I'électrode enrobée
- Soudure a I'arc MAG

cef ysinaces sont

srique ( capacité - acker eépaisseur
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-Soudure al'arc MIG
-Soudureal'arcTIG

- Soudure a ['arc sous flux solide avec gaz
- Soudure al'arc sous flux solide

- Soudure autogéne

- Soudure au Laser

Les toles de départ pour les débits sont en Acier d'épaisseur 25 de qualité A en
12000 x 2000

Partie 2 : Tragcage
Mise en situation partie 2:

Ce navire posséde deux tubes d'étambot de part et d'autre de son plan mince.
L'objet de I'étude concerne la conception de ces tubes.

Le plan N° 5010 - 01 représente un extrait de I'ensembile ligne d'arbre Bd. Pour des
raisons pédagogiques, la géométrie de cet ensemble est modifiée.

Question 4 :

Sur le document réponse N° 5010-01

- Ondemande de tracer sur les deux vues ['intersection du cone d'étambot avec ie
budé (oo se limite au demi-c8ne iniérieur )
D advelopper le rons de ¢ine entre fos lohes exidiieur elintdrieur { depy

eveloppement suivant 'axe de symétrie coté intdrizur

R

Notes : Les deux tubes sont circulaires . 1w axas sespecufs sont coplanaires
dans ie piantransversal.
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NOMENCLATURE

Etabli par: Navire Panneau Désignation Assemblage Préfabrication
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DOCUMENT REPONSE

Pour faciliter 'étude, la figure ci-dessous schématise la conception de la ligne d'arbre. MISE £N SITUATION DANS LE NAVIRE
-
- On demande de tracer sur les deux vues l'intersection du cane d'étambot avec le bordé T1 T T
( On se limite au demi-cone cété intérieur )
YUE LONGITUDINALE BD - TD Sym.

- Développer le tronc de cdne entre les tubes extérieur et intérieur ( demi
développement suivant I'axe de symeétrie coté intérieur )

»7 (020 025 #30 #32
1 L i L 2 L L i " " i . L L n

Vue partielle dans Uaxe ligne d‘arbre

axe ligne d'arbre

P
,_"

// :/ AXE TUBE :NT:R!EU\

d — #17
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X Ligne SAY

CNPRE
Epreuve UsA £ |
TUBE D'ETAMBQOT BD-TB Tragage
| |
#17 #21 #25 #29 PANNEAU 5010 %

Seuls un couple sur deux sont représentés BTS CONSTRUCTION NAVALE session 2006 Plan Nc 5010 - 01




DOCUMENT REPONSE

Délimiter par des couleurs les différents indices
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