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ES5 — Définition des processus

U51 — PREPARATION
Sujet : Bracons de tranfert

Mise en situation :

Les chantiers de constructions navales actuels effectuent les assemblages
finaux de leurs navires dans des bassins de mise a |'eau pour éviter les problémes de
lancement sur pente inclinée. Pour procéder aux différents mouvements des navires etdes
blocs flottants, ils utilisent des systémes de transfertindépendants des remorqueurs qui
coltentassezcher.

Le systéme employé par ce chantier utilise des treuils de transfert . Un ensemble de
pieéces métalliques assure la liaison entre le navire et le chariot de traction.

L'objet de |'étude concerne le bloc N° 2202 sur lequel sont soudés les " bracons de
transfert " repérés 9733 et 9734, pieces soudées sur le bordé du navire.

Partie 1 : Séquence d'assemblage
Mise en situation partie 1:

Afin de diminuer les délais de fabrication des navires, ce chantier procéde a des
préfabrications d'ensembles selon la hiérarchie ci-dessous :

navire ___\L

blocs
> v
2%8? panneaux >| éléments simples
9628 944 ..
2203 %629 N
....... 9733 " 91 o
9641....
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Question 1 :

- A partir des plans N° DF-01 et BR-02 , proposez une séquence d'assemblage
finale selon le modéle de chronogramme ci-dessous du bloc 2202 en privilégiant la
soudure a plat.

- Argumentez vos choix, indiquez le type d'outillage de montage choisi et les
éventuels retournements dubloc.

modéle de chronogramme

| pan neaul ........

panneau | I 2202

(plande référence)

panneau

sens de montage

Question 2 :

- Etablissez une nomenclature des ensembles constitués précédemment(niveau0
du bloc 2202 ) avec les trames fournies.
( niveau 0 = préfabrications , niveau 1 = éléments simples )

Question 3 :

- Etablissez une séquence de soudage du bracon N° 9733 du plan BR-02

- Argumentez vos choix , aidez-vous de croquis si c'est nécessaire

CNPRE




page 4/4

Question 4 :

Le bracon N° 9733 est constitué d'un certain nombre de piéces :

- On demande d'établir sur des feuilles de copie les fiches de débit matiére des
pieces1,21et 34 :

- lest demandé pour chaque piéce une gamme de débit en indiquant les différents
postes choisis :
Données :

Les machines disponibles pour ces débits sont :

- Oxycoupeuse a commande numérique ( capacité : acier épaisseur
75mm)

- Cisaille guillotine 8 commande numérique ( capacité : acier épaisseur
15mm)

- Découpeuse plasma a commande numérique ( capacité : acier

épaisseur40mm)

- Fraiseuse , perceuse

- Oxycoupeuse manuelle oxyacétylénique ( capacité : acier épaisseur
20mm)

- Trongonneuse

-Chanfreineuse

Partie 2 : Tragage
Mise en situation partie 2:
Ce navire posséde des propulseurs d'étrave.

L'étude porte sur un cdne de propulseur d'étrave, il est demandé de développer une
partie du tronc de céne délimité par:

-d'une partle cylindre représentantle tunnel de propulseur

- d'autre part le bordé

Question 5:

Sur le document réponse N° TR - 01
- Complétez la vue longitudinale avec:
- les génératrices du céne

-l'intersection du céne avec le propulseur
- l'intersection du cone avec le bordé

- Développer le tronc de cone a I'échelle 1:25 de la génératrice 10 a la génératrice 5
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