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ES - Définition des processus

U51 — PREPARATION

Sujet : Prise d'eau
Mise en situation :

Les navires sont munis de cavités sous leur coque appelées " prises d'eau "
dans lesquelles sont fixées les vannes d'aspiration d'eau de mer nécessaires a diverses
réfrigérations et au nettoyage a bord.

Une attention particuliére est apportée a ces boites car elles sont soumises
d'une part a la pression hydrostatique et d'autre part a la dépression hydrodynamique.

L'objet de I'étude concerne le bloc 5255 dans leguel sera soudé I'ensembie
prise d'eau repéré 5255-03 du plan DF - 01.

Ce panneau de prise d'eau est situé entre les couples :

C67+350 a C71 sur pont 1 a 2700/ OH

Partie 1 : Séquence d'assemblage -

Mise en situation partie 1 :

Afin de satisfaire les exigences demandées en soudure, le panneau de prise d'eau
sera préfabriqué a part, avant d'étre soude dans le bloc 5255. }
Ce chantier de construction navale procéde & des préfabrications d'ensembles selon la
hiérarchie ci-dessous :

LAB 33
navire _j
blocs
\
g%gg panneaux —>| éléments simples
@ 5255-01 69C2 ...
5255-02 71 C2
71 ...
5255-....
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Question 1:

- A partir du plan N° DF- 01 , proposez une séquence de soudage selon le modéle
de chronogramme ci-dessous du panneau 5255-03 en privilégiant la soudure a plat.

- Argumentez vos choix, indiquez le type d'outillage de montage choisi et les
éventuels retournements de I'ensemble.Aidez-vous de croquis sic'est nécessaire.

modéle de chronogramme

5255-03

(ptan de pose)

sens de montage

Question 2 :

- Etablissez une nomenclature du panneau 5255-03 avec la trame fournie.

Question 3 :

L'étude porte sur le porque au couple C71 repéré 71 M2 :

- On demande de calculer la longueur du raidisseur 71P2 de ce porque et d'établir
sur feuille de copie son plan de débit matiére ( faire apparaitre les calculs ).

- L'ame du porque est découpée sur une machine a commande numérique.
Onvous demande de donner les avantages et les inconvénients de chacune des
machines ci-dessous pour effectuer cette tache et d'indiquer votre choix :

- Découpage au jetd'eau

- Oxycoupage a commande numeérique
- Découpage laser

- Centre d'usinage ( fraiseuse)

- Découpage plasma
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Partie 2 : Tragage

Mise en situation partie 2:

L'étude porte sur le bordé du bloc 5255. Pour des raisons de simplification, les
sections transversales des téles sont des droites.

Question 4 :

Sur le document réponse N° TR - 01
- Développez la tdle de bordé délimitée par les joints 101 et 121 entre I'about
arriére ( 425 avant C68 ) et I'about avant (C77)

- Tracez sur la téle développée la découpure au bordé du passage de la
crépine d'aspiration

- Tracez sur la téle de bordé développée l'intersection du dessus de la prise d'eau

- Développez la téle du dessus de la prise d'eau
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